
第 1 页 / 共 2 页

河南正规的注塑厂节能销售

生成日期: 2025-10-21

注塑机又名注射成型机或注射机，很多工厂叫啤机(pi ji)，注塑产品叫啤件。它是将热塑性塑料或热固性料
利用塑料成型模具制成各种形状的塑料制品的主要成型设备。注塑机按照注射装置和锁模装置的排列方式，可
分为立式、卧式和立卧复合式。注塑机的工作原理与打针用的注射器相似，它是借助螺杆(或柱塞)的推力，将
已塑化好的熔融状态(即粘流态)的塑料注射入闭合好的模腔内，经固化定型后取得制品的工艺过程。注射成型
是一个循环的过程，每一周期主要包括：定量加料—熔融塑化—施压注射—充模冷却—启模取件。取出塑件后
又再闭模，进行下一个循环。注塑厂中的注塑机节能改造方案有哪几种？河南正规的注塑厂节能销售

未来我国经济虽然处于低增长的时代，但是未来经济的建设对塑料制品的需求仍是比较巨大的，而这将使
得我国的塑料注塑行业保持在一定的高速增长水平。尽管注塑加工行业不是耗能大户，但是仍面临着新的节能
环保的要求，所以我们注塑加工厂在生产的时候，一定要尽量制定出严格的节能计划。由于市场对塑料注塑制
品的大量需求，也使得我国的各种注塑机呈现高速的发展状态，很多企业每年都要采购一些注塑机。但是为应
对新的节能环保的要求，我们企业在选择注塑机的时候，请尽量采购那种节能效果比较好的注塑机，尽管价格
相对来说比较的高昂，但是站在长远的角度生产的话，其可以远远的降低企业的耗能成本。另外在注塑加工工
艺上面的提升、模具质量的提升、工人职业素养的提升等!都是可以有效的降低注塑加工厂的耗能的。河南正规
的注塑厂节能销售注塑厂节能方法有：采用先进科技的注塑机可明显降低用电量，如采用变量泵、变频电机、
纯电动注塑机等。

注塑厂中的伺服节能型注塑机，配置注塑机专门用的伺服驱动器、高性能交流永磁同步电机、旋转编码器、高
精度压力传感器、高效率齿轮油泵，充分利用了伺服系统效率高、响应快的优点，时刻对系统的压力和流量进
行检测，实时地改变电机的转速和转矩，从而对压力、流量作出相应的调整，维持系统压力快、准、稳地达到
设定的压力和流量；具有动态响应高、成品重复精度高、噪音低、较大程度的节省电费等特点；与传统的定量
泵、变频泵系统和变量泵系统相比，同吨位的注塑机选配的电机尺寸要小些，安装空间小、设备整体档次提升。

注塑厂可以从注塑模具这方面去减少一些消耗，达到节能的要求。模具结构与模具状况往往对注塑成型周
期及加工能耗有明显影响。1. 合理的模具设计，包括流道设计、浇口形式、型腔数、加热冷却水道等，均有助
于降低能耗。2. 采用热流道模具，不只可以节约材料，减少物料回收能耗，其成型过程本身也具有明显的节能
效果。3. 仿形快冷快热模具可以明显节约加工能耗，并实现更佳表面质量。4. 确保各腔均衡充填，有助于缩
短成型周期，保证制品质量均一性，有优异的节能效果。5. 采用CAE辅助设计技术进行模具设计、模流分析与
模拟，可以减少模具调试与多次修模的耗能。6. 在保证产品质量的前提下，使用较低锁模力成型，有助延长模
具寿命，利于模具快速充满，有助节能。7. 做好模具维护工作，确保有效的加热冷却水道状况。注塑加工厂节
能环保处理方式有哪些呢？

在注塑厂中注塑机节能改造，即对注塑机的高能耗部位做节能技改。早期的注塑机是全液压式，注塑过程
处于变化的负载状态。据统计，由于高压节流造成的能量损失高达36%～68%，因此能耗成本高。同时所用的加
热方式普遍为电热圈加热，通过接触传导方式把热量传到料筒上，只有紧靠在料筒表面内侧的热量才能传到料
筒上，这样外侧的热量大部分散失到空气中，存在着热传导损失，并导致环境温度上升。另外电阻丝加热还有
一个缺点就是功率密度低，在一些需要温度较高的加热场合就无法适应了。注塑机节能改造，针对注塑机能量
损失的原理，采取先进的技术，把不必要的能量都节省下来。注塑厂的节能方法有：选用低能耗注塑机。河南
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正规的注塑厂节能销售

注塑厂节能好处有：不含有毒化学成分的的绿色环保产品。河南正规的注塑厂节能销售

注塑厂常见的成本节约方法有：在物料方面的节能：合理安排生产计划，尽量不要在完成深色零件的生产
任务后，更换浅色零件或者透明产品生产。注意事项：A、有条件的工厂可以规定哪些产品固定在哪些设备上生
产，这些固定下来的机台根据常用的材料特点安排对应的生产计划；B、没有条件的工厂，计划必须和生产部协
调好，要弄清楚先生产那个颜色，后生产哪个颜色更有利于品质的把控；坚决制止加料时的漏料和浪费。注意
事项：A、定期检查料筒和加料设备的状态，避免有漏洞；B、使用规定的器具加料，杜绝使用蛮力登高操作；各
产品严重按照重量规格进行控制，杜绝多发料。注意事项：关于料的数量，可以建立奖惩机制，节约有奖，浪
费惩罚；不良品全部回收，杜绝抛弃。注意事项：所有不良品全部回收，并分类管理，确认哪些可以制成粉碎
料再次使用，哪些有辅件必须拆开后回收，哪些可以返工，哪些有脏污不能直接混入，都要有一整套管理办法。
河南正规的注塑厂节能销售


